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Abstract of DE1 961 8435 

Preparation of sheet metal articles by spot welding a sheet of metal which is coated with a paint 
containing an electrically conductive substance involves using, as the electrically conductive 
substance, a salt comprising (A) at least one polymer with a positive or negative charge in a 
conjugated polymer chain and (B) counter-ions for cancelling the charge on this polymer, (A) 
comprises (hetero)aromatic monomers and is prepared by oxidative polymerisation. Heteroatoms, 
preferably N, O and / or S, in the conjugated polymer chain carry the positive or negative charge. The 
paint contains 5 - 70 % conductive salt with respect to the weight of the dried paint. (A) is polyaniline, 
polypyrrole and / or polythiophene. (B) is a tetrafluoroborate or perchlorate ion. 
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|) Zur Herstellung von Blechgegenstanden, die durch Punkt- 
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© Verfahren zur Herstellung von Blechgegenstanden und Anwendung des Verfahrans 
(§) Zur Herstellung von Blechgegenstanden, die duroh Punkt- 

schwelBen hergestellt werden, wird ein laokiertes Blech 

verwendet, das im Lack als elektrisch leitenden Stoff ein 

Salz enthalt, das aus einem Polymeren mit positiven oder 

negativen Ladungen in einer konjugierten Polymerkette 

sowie den Gegenionen dazu besteht. 
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Beschreibung Strukturforrael 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Her- 
stellung von Blechgegenstanden nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1. 

Damit lackierte Bleche punktgeschweiBt werden kdn- 
nen, muB der Lack elektrisch leitf&hig sein. Nach dem 
Stand der Technik wird der Lack dazu mit einem Me- 
tallpulver, beispielsweise einem Zinkpulver, versetzt 

Beim PunktschweiBen fQhrt das Metall im Lack jedoch >o 

zu einer Auflegierung des Blechs und damit einer Ver- Die Gegenionen, also das Anion (A - ) in der vorste- 

sprddung des SchweiBpunktes. Urn diese Auflegierung hend angegebenen Formel, konnen beispielsweise Te- 

herabzusetzen, werden daher Bleche mit einer m6g- trafluorborat- oder Perchlorat-Anionen sein. 

lichst dQnnen Lackschicht verwendeL Die dfinne Lack- Das Salz, das der Lack enthalt, mit dem das nach dem 

schicht geht jedoch zu Lasten der Korrosionsfestigkeit 15 erfindungsgemaBen Verfahren verwendete Blech iiber- 

des so hergestellten Blechgegenstandes. Zudem ist bei zogen ist, wird dem Lack in Pulverform zugegeben. Der 

dem bekannten Verfahren am SchweiBpunkt, also doit Anteil des Salzes in dem Lack betrSgt 5 bis 70, vorzugs- 

wo die Lackschicht durchstoBen wird, keine Korro- weise 10 bis 40 Gewichtsprozent, bezogen auf das Ge- 

sionsbestandigkeitgewahrleisteL wicht des getrockneten Lacks. 

Auf der anderen Seite besteht ein groBes Interesse an 20 Der Lack kann ein Epoxydharzlack, ein Polyurethan- 

der Fertigung von Blechgegenstanden, beispielsweise lack, ein Polyesterlack, ein Phenol- oder Harnstoffharz- 

Autokarosserien aus lackierten Blechen, weil es damit lack, ein Celluloselack oder ein Kunstharzlack, also ins- 

mSglich ist, auf weitere KorrosionsschutzmaBnahmen besondere ein Alkyd- oder Acrylharzlack sein. 

zu verzichten. Die heutzutage erforderlichen erhebli- Es kann sich z. B. urn einen an der Luft trocknenden 

chen Investitions- und Betriebskosten fur die aufwendi- 25 oder einen Einbrennlack handeln. Sofern der Blechge- 

ge Oberflachenbehandlung, also das Phosphatieren und genstand, der nach dem erfindungsgemaBen Verfahren 

elektrophoretische Tauchlackieren von Automobilka- hergestellt wird, eine Automobilkarosserie ist, kann als 

rosserien kdnnten damit entfallen. Lack ein Qblicher Autoiack verwendet werden. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren zur Der Lack kann beispielsweise durch Tauchen oder 

Herstellung punktgeschweiBter, korrosionsfester Blech- 30 Spritzen aufgebracht werden. Vorzugsweise wird das 

gegenstande aus lackierten Blechen bereitzustellen. Blech jedoch im Coil-Coating- Verfahren mit dem Lack 

Dies wird erfindungsgemaB mit dem in Anspruch 1 beschichtet 

gekennzeichneten Verfahren erreicht In den Anspru- Das Blech, das nach dem erfindungsgemaBen Verfah- 

chen 2 bis 7 sind vorteilhafte Ausgestaltungen des erfin- ren verwendet wird, kann z. B. ein Blech aus Stahl, ver- 

dungsgemafien Verfahrens angegeben. Im Anspruch 8 35 zinktem Stahl oder Aluminium sein. Femer ist eine Vor- 

sind bevorzugte Anwendungen des erfindungsgemaBen behandlung des Blechs vor dem Lackieren auf der Basis 

Verfahrens genannt von konventionellen, in der Coil-Coating-Industrie ubli- 

Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren wird als chen Konversionsschichten vorteilhaft, also beispiels- 

elektrisch leitender Stoff ein Salz verwendet, dessen ei- weise eine Chromatierung oder Phosphatierung. 

ne Salzkomponente wenigstens ein Polymeres ist, das «> Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren kSnnen be- 

eine konjugierte Polymerkette aufweist Die konjugier- Uebige Blechgegenstande durch PunktschweiBen herge- 

te Polymerkette enthalt entweder positive oder negati- stellt werden. Besonders interessant ist das erfindungs- 

ve Ladungen. Das heifit, daB Polymere ist ein Polyion. gemaBe Verfahren jedoch zur Fertigung von Fahrzeug- 

Die Gegenionen zu den positiven oder negativen La- karosserien, also insbesondere Automobilkarosserien 

dungen des Polymeren bzw. Polyions stellen die andere *$ sowie Karosserien fur Schienenfahrzeuge. Ferner kann 

Komponenten des Salzes dar. das erfindungsgemaBe Verfahren zur Fertigung von 

Das Polymere kann durch oxydative Polymerisation Flugzeugriimpfen eingesetzt werdea Es ist jedoch auch 

aromatischer oder heteroaromatischer Monomerer er- zur Herstellung von WeiBware, also beispielsweise dem 

halten werden. Die oxydative Polymerisation kann che- Gehause von KGhlschranken, Waschmaschinen und dgL 

misch oder elektrochemisch, also anodisch erfolgen so einsetzbar. 

Beispielsweise kann das Polymere durch oxidative Durch das Polymer-Salz, das nach dem erfindungsge- 

Polymerisation von Pyrrol, Thiophen, Azulen, Pyren, raaBen Verfahren dem Lack einverleibt ist, ist das Blech 

Furan, Benzol, Selenophen, Pyridazin, Isothionaphten, punktschweiBbar, ohne daB sich Ruckstande bilden, die 

Anthrazen, Naphthalin, Fluoren, Ethylsulfid, Propylsul- die Qualitat der SchweiBpunkte beeintrachtigen. Die 

fid, Pyrrol, Anilin oder Phenol gebildet, also Polypyrrol, 55 Lackschicht kann daher ausreichend dick sein, urn einen 

Polythiophen, Polyazulen, Polypyren, Polyfuran, Poly- sicheren, langanhaltenden Korrosionsschutz zu gewahr- 

phenylen, Polyselenophen, Polypyridazin, Polyisothia- leisten, wie er beispielsweise fur eine Automobilkaros- 

naphten, Polyanthrazen, Polynaphthalin, Polyfluoren, serie verlangt wird. Vor allem diejenigen Polymere, die 

Polyethylensulfid, Polypropjiensulfid, Polypyrrol, Poly- ein Heteroatom in der konjugierten Polymerkette ent- 

anilin oder Polyphenylenoxid sein. «> halten, weisen zudem hervorragende Korrosionsschutz- 

Polymere, die Heteroatome in der konjugierten Poly- eigenschaften auf. Dies gilt beispielsweise fur Polyanilin, 

raerkette enthalten, die die positive bzw. negative La- Polypyrrol und Polythiophen. 

dung aufweisen, werden bevorzugt Zwar verschwindet das erfindungsgemaB verwendete 

Die Heteroatome kdnnen dabei insbesondere Stick- Polymersalz in dem Lack mitsamt dem Bindemittel beim 

stoff, Sauerstoff und/oder Schwefel sein. 65 PunktschweiBen durch Verdampfen oder PyiToIvse, wie 

Besonders bevorzugt werden als Polymere mit konju- sich gezeigt hat, besitzt das Polymer-Salz im Lack urn 

gierter Polymerkette Polyanilin, Polypyrrol und Poly- den SchweiBpunkt jedoch flberraschenderweise eine 

thiophen verwendet Polyanilin hat dabei z. B. folgende antikorrosive Wirkung, die sich auch auf den SchweiB- 
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punkt erstreckt Dutch diese Fernschutzwirkung des 
Polymer-Salzes ist ein guter Korrosionsschutz des 
SchweiBpunktes gewahrleistet, aber auch der Schnitt- 
kanten des Blechs. 

Die elektrische Leitfahigkeit der Polymere, die erfin- 
dungsgemaB verwendet werden, liegt darin begriSndet, 
daB die Polymer-Kette ein integriertes System konju- 
gierter Doppel- oder Mehrfachbindungen aufweist, in 
dera die Elektronen fiber die an der {Conjugation betei- 
ligten Atome delokalisiert sind Da derartige Polymere 
haufig farbig sind, kann der elektrisch Ieitende Stoff bei 
dem erfindungsgemaBen Verfahren zugleich als Farb- 
pigraentfungieren. 

PatentansprQche 15 

1. Verfahren zur Herstellung von Blechgegenstln- 
den durch PunktschweiBen eines Blechs, welches 
mit einem Lack fiberzogen ist, der einen elektrisch 
leitenden Stoff enthfllt, dadurch gekennzeichnet, 
daB der elektrisch Ieitende Stoff ein Salz ist, das aus 
wenigstens einem Polymeren mit entweder positi- 
venodernegativen Ladungen in einer konjugierten 
Polymerkette sowie aus den Gegenionen zu den 
positiven oder negativen Ladungen des Polymeren 
besteht 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Polymere aus aromatischen oder 
heteroaromatischen Monomeren durch oxidative 
Polymerisation gebildet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Polymere die Heteroatome, 
die die positiven oder negativen Ladungen aufwei- 
sen, in der konjugierten Polymerkette enthalt 

4. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Heteroatome 
Stickstoff-, Sauerstoff- und/oder Schwefelatome 
sind 

5. Verfahren nach einem der vorstehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteil des 
Salzes in dem Lack 5 bis 70 Prozent, bezogen auf 
das Gewicht des getrockneten Lacks, betragt 

6. Verfahren nach einem der vorstehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Polymere 
Polyanilin, Polypyrrol und/oder Polythiophen ist 

7. Verfahren nach einem der vorstehenden Ansprfi- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Gegenion ein 
Tetrafluorborat- oder Perchloration ist 

8. Anwendung des Verf ahrens nach einem der vor- 
stehenden AnsprOche zur Herstellung einer Fahr- 
zeugkarosserie, eines Flugzeugrumpfes oder von 
WeiBware. 
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